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QPT-Normale fir Form, Oberflache und Kontur

Die Normale haben speziell fiir die Uberpriifung Ihrer Messplétze ausgebildete riickfiihrbare Profile.

Diese Profile dienen dazu, Ihre Messplatze in Ihrer Gesamtheit, d. h. Messtaster und Gerat zu Uberpriifen. Sie
sind den taglichen Priifaufgaben nachempfunden. Ihre Aufgabe ist es, den Mess- und Priifplatz auf seine Fahig-
keit hin zu tGberwachen. Diese Aufgabe soll schnell und einfach erfolgen. Das waren die Grundgedanken bei der
Konstruktion der QPT-Normale.

Alle QPT-Normale sind rickfihrbar auf nationale und internationale Normale. Diese Riickfiihrbarkeit ist in dem
Qualitatspriifzertifikat nach DIN EN 10204-3.1 aufgezeigt. In diesem Qualitatspriifzertifikat sind Istwerte des Nor-
mals angegeben.

Vor der Uberpriifung mit den QPT-Normalen ist es wichtig, dass der Messplatz nach den Richtlinien des Herstellers
oder Betreibers abgeglichen wird. Danach werden die von dem Messplatz ermittelten Werte mit dem Istwert des
Normals verglichen. Wird diese Priifung regelmaBig durchgefiihrt, dient diese als Féhigkeitsnachweis Ihres Mess-
platzes nach DIN EN ISO 9000ff. Bei der Erstellung des Fahigkeitsnachweises sind wir Ihnen gerne behilflich. Alle
QPT-Normale sind nummeriert. Sie sollten ein fester Bestandteil des Messplatzes sein.

Formnormal FN 105, zur Fahigkeitspriifung Ihres Formmessplatzes,
inkl. Qualitatspriifzertifikat. Das Formnormal verfiigt (iber spezielle
riickfiihrbare Referenzprofile

® Messkugel aus Keramik O] otpm | usc |
Rundheitsabweichung ca. 0,1 pm gemessen mit (AT 7357 m | w5 |
einem Filter 0-50 W/U, Auswertung nach LSC -

< o

® 3 Rundheitsprofile Pt ca. 4 um, 8 um, 12 ym |
gemessen mit einem Filter 0-50 W/U, r 1
Auswertung nach LSC

® |aufabweichung ca. 100 pm gemessen zum ! Ol 12,65um | Lsc
Bezug A/B mit Filter 0-50 W/U, Auswertung nach Ol 82t um | s
LSC: Filterart GauB 50% | o) 4’83 a —C

/83 um

® (Jberpriift werden:
Der Aufstellort (Schwingungen)
Die Genauigkeit der Messspindel
Die Dynamik des Messtasters
Die Empfindlichkeit des Messtasters

Bestell-Nr. Preis
100.001 Formnormal FN105, inkl. Werkskalibrierung 1.780,00 €
100.001-DAKKS DAKkkS-Kalibrierung auf Anfrage
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Raunormal RN 201, zur Fahigkeitspriifung Ihres Oberflachen-mess-
platzes, inkl. Qualitatspriifzertifikat. Das Raunormal hat ein spezielles
rickfihrbares Referenzprofil.

® Dije Messergebnisse Ra, Rmax und Rz sind
Uber die

® Kalibrierkette DAKKS zur PTB riickfiihrbar
(Option)

® Des weiteren werden die Messergebnisse
Pt, Rt, Rk und Rp ausgegeben. Gemessen
bei einem Messweg von 4 mm mit einem
Cutoff von 0,8 mm fiir die R-Messergebnisse

® (berpriift werden:
Der Aufstellort (Schwingungen)
Die Dynamik des Messtasters
Die Empfindlichkeit des Messtasters
Ermittlung der OberflachenmaB- und

Kennzahlen
Bestell-Nr. Preis
100.002 Raunormal RN201, inkl. Werkskalibrierung 740,00 €
100.002-DAKkS DAKKS Kalibrierung fiir die KenngréBen Ra, Rz, Rmax auf Anfrage
Konturenormal CN 303, zur Fahigkeitspriifung Ihres Konturen-mess- 2% «2493 pm
platzes, inkl. Qualitatsprifzertifikat. Das Konturennormal verfligt Gber ~S9pe oi‘__?@'_‘ AAAA
spezielle rlickfiihrbare Referenzprofile. 1000 pm —# lfT T
2001 pm-—+ - |
® \inkel ca. 90° 3001 pm *|

4000 MM =« ¥
® Radius ca. 2500 ym

® 5 Profilrillen mit einem Abstand von 1000 um

® (berpriift werden:
Die vertikale Empfindlichkeit
Die horizontale Empfindlichkeit
Die Geometrie des Messtasters
Die Dynamik des Messtasters

Bestell-Nr. Preis
100.003 Konturennormal CN303, inkl. Werkskalibrierung 740,00 €
100.003-DAKkS DAKKS-Kalibrierung auf Anfrage

Auf Wunsch auch Geometrienormale mit Sinusprofil lieferbar.
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Konturennormal CN 181, zur Durchflihrung von rickfiihrbaren

Bestatigungs- und Annahmepriifungen an Konturenmesssystemen
nach den RichtlinienVDI/VDE 2629, inkl. Qualitatsprifzertifikat und
Aufnahmeblock.

® Gesamtlange 180 mm mit 8 Formelementen,
hdchste Genauigkeit mir sehr geringer Form-
abweichung der Elemente

® 2x Winkel 90° konvex - | J
1x Winkel 90° konkav
2x Radius konvex
2x Radius konkav
® + Abstands- (X) und HéhenmaBe (2Z)
® Aufnahmeblock zum Messen in 0° und
20° Neigung im Lieferumfang

&

Merkmal w1 W2 W3 R1 R2 R3 R4

Ist-Wert 90°00° 00" | 89°59°57" 89°59° 57" 5,998 mm 6,000 mm | 2,995 mm 3,002 mm

Merkmal X1 X2 X3 X4 X5 X6
Ist-Wert 11,000 mm | 34,501 mm 52,501 mm 69,502 mm 81,503 mm | 165,505 mm
Merkmal Z1 Z2 Z3 Z4 Z5 Z6 Z7

Ist-Wert 5,499 mm | 5,498 mm 4,500 mm 4,501 mm 1,500 mm 1,500 mm 5,498 mm

Bestell-Nr. Preis
100.016 Konturennormal CN181, inkl. Werkskalibrierung, Aufnahmeblock und Koffer 1.730,00 €
100.016-DAKKS DAKKS Kalibrierung (CN180/CN181) 660,00 €
100.016-KO Koffer fiir Normale 195,00 €

Aufnahme fiir CN180/CN181 fiir 0° und 20° Neigung

Weitere Informationen unter VDI/VDE 2629 Blatt 1
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QPT-Normalekoffer

Normalekoffer komplett, Satz bestehend aus:

® Formnormal FN104

® Raunormal RN201

® Konturennormal CN303

® Konturennormal CN181
Aufnahmesockel fiir CN181

® Inkl. Qualitatsprifzertifikat

Bestell-Nr. Preis
100.000 1 Satz Normale im Koffer zum Vorteilspreis 4.250,00 €

®*020/78

01/2021 Kalibriernormale fiir Form / Rauheit / Kontur



	Formnormal
	Raunormal
	Konturennormal
	Normalekoffer komplett
	010	3D Tasteinsätze für Koordinatenmessgeräte	Seite
	M2-Systeme
	M2,5-Systeme
	M3-Systeme
	M4-Systeme
	M5-Systeme
	Taster ohne Gewinde
	Taster ohne Gewinde
	Zubehör, 3D-Taster Einstellgerät - NEU
	010	Tastspitzen für Konturmessgeräte

	ConturoMatic-Systeme
	Mahr®-Systeme
	Hommel® / Jenoptik®-Systeme
	Zeiss® und Accretech®-Systeme
	Taylor Hobson® / Ametek®-Systeme
	Mitutoyo®-Systeme
	ConturoMatic-Systeme
	010	Tastarme für Oberflächenmessgeräte

	Mahr®-Systeme
	Hommel® / Jenoptik®-Systeme
	Zeiss® und Accretech®-Systeme
	Mitutoyo®-Systeme
	TaylorHobson® / Ametek®-Systeme
	050	Kompaktanzeigegeräte	Seite
	digi 3plus	- Für induktive und inkrementaleTaster
	digi 1pneu / digi 3pneu	- Für Luftmessdorne und -ringe
	digi 400plus	- Steuergerät für Messtaster und Sensoren
	M-Bus Systeme	- Module
	050	Induktive Messtaster

	Technische Informationen
	Typenübersicht
	Inhaltsverzeichnis
	Induktive Messtaster Standard
	Induktive Messtaster steckbar
	Induktive Messtaster steckbar Pig-Tail - NEU
	Digitale Messtaster - NEU
	050	Digitale Messtaster

	Typenübersicht
	Messtaster Standard
	T071, T072	Halbbrücke	Tesa®
	T101, T102	Halbbrücke	Tesa®
	T151, T152	Vollbrücke LVDT	
	T151-024, T152-024	Vollbrücke LVDT	Marposs®
	T161, T162	Vollbrücke LVDT	Mahr®
	T201, T202	Halbbrücke	Tesa®
	T301, T302	Halbbrücke	Tesa®
	T401, T402	Halbbrücke	
	T451, T452	Vollbrücke LVDT	
	T501, T502	Halbbrücke	Tesa®
	T521, T522	Halbbrücke	Tesa®
	T523, T524	Halbbrücke	Tesa®
	T801, T802	Halbbrücke	
	T851, T852	Vollbrücke LVDT	
	10P0, 10P1, 1P0, 	Halbbrücke	Tesa®
	BMT200 / BMT500	Halbbrücke	
	Messtaster steckbar

	T070 steckbar	Halbbrücke	Tesa®
	T100 steckbar	Halbbrücke	Tesa®
	T200 steckbar	Halbbrücke	Tesa®
	T300 steckbar	Halbbrücke	Tesa®
	T500 steckbar	Halbbrücke	Tesa®
	T521 steckbar	Halbbrücke	Tesa®
	T523 steckbar	Halbbrücke	Tesa®
	Messtaster steckbar Pig-Tail – NEU

	T101, T102 steckbar	Halbbrücke	Tesa®	184,
	T501, T502 steckbar	Halbbrücke	Tesa®	188, 
	Digitale Messtaster – NEU

	T101, T102 digital	Halbbrücke		192, 
	T501, T502 digital	Halbbrücke		196, 
	DC-Taster		
	Kabel-Modul		
	T-Modul 		
	DIN-Schienen-Modul 		
	T-Modul Stromschnittstelle		
	Zubehör, Tasterreparatur		
	060	Messeinsätze M2,5	Seite
	Stahl	
	Hartmetall, Rubin, Saphir, Keramik, Kunststoffbestückt
	Sonderausführungen	
	060	Messtaster-Set

	Für Höhenmessgerät,	Mahr® kompatibel- NEU
		Tesa® kompatibel - NEU
	060	Gewindemesseinsätze

	Für Längenmessmaschinen (Hanteltaster
	060	Messkugeln

	Hartmetall	- Ø 0,6 bis 3,6 mm
		- Ø 3,7 bis 20,0 mm
	070	Service und Support - weltweit	Seite
	Wartung von Messgeräten mit Terminüberwachung
	Technischer Kundendienst für Reparaturen
	Projektberatung und Schulung
	Leihgeräte zur Reparaturzeitüberbrückung
	Web-Shop - rund um die Uhr bestellen!
	Messysteme vor Ort kalibrieren - Normkonform nach IATF-16949
	070	Gebrauchtsysteme

	Nachrüstsystem Form und Lage
	Bereits nachgerüstete Messgeräte
	Generalüberholte Systeme
	010	Zubehör für 3D - Kontur - Rauheit
	3D Tasteinsätze für Koordinatenmessgeräte
	Tastspitzen für Konturmessgeräte
	Tastarme für Oberflächenmessgeräte
	020	Kalibriernormale
	Formnormal	- FN105
	Raunormal	- RN201
	Konturnormal	- CN303 / CN181
	030	Messsysteme für Kontur - Oberfläche - Form
	ConturoMatic	- TS / TS-X / TS-X move / CV120 / CV300
	Rauheit	- Smartic M / Smartic XS / Smartic Connnect / RT10
	Form und Lage	- R100 CNC / Circom
	040	Werkstückaufnahmen
	Zentrier- und Spannsysteme Kontur / Form
	Kreuztisch, Winkelschraubstock
	Prismen
	Spannsysteme 3D
	050	Längenmesssysteme
	Anzeigegeräte	- digi 3plus / digi 3pneu  / digi 400plus
	Induktive Messtaster
	Digitale Messtaster
	060	Messmittelzubehör
	Messeinsätze M2,5
	Messtaster-Set für Höhenmessgeräte - NEU
	Gewindemesseinsätze
	Messkugeln aus Hartmetall
	070	Kundenservice - Reparatur - Dienstleistung
	Service und Support - weltweit
	Kalibrierung
	Gebrauchtsysteme
	030	Konturenmessgerät	Seite
	ConturoMatic TS	- Die perfekte Lösung
		- Technische Highlights
		- Erweiterungen und Optionen
	ConturoMatic TS-GS/GS-X	- Gewindescanner
		- Rauheit
	ConturoMatic TS-X	- Messtechnik für höchste Ansprüche
	ConturoMatic TS-X move
	ConturoMatic CV120	- Unsere Kleine für große Aufgaben
	ConturoMatic CV300	- Unsere Große für Messraum und Fertigung
	S1 Auswertesoftware	- Beschreibung und Funktionsauszug
	Technische Daten	- Übersicht
	Tastarme T/TS-Reihe	- Einfachtastarme
		- Doppeltastarme
		- Rauheitstaster
		- Disctaster
	Tastarme CV-Reihe	- Einfachtastarme
	030	Oberflächenmessgeräte

	Rauheit	- Übersicht
	Smartic M	- Portabel und Stationär
	Smartic XS	- Mobil
	RT10	- Mobil
	Smartic Connect / App	- Nachrüstsystem
	030	Form- und Lagemessgerät

	R100 CNC	- Kompakt
	040	Zentrier- und Spannsysteme allgemein	Seite
	Qualitätssicherung - mehr als der Einsatz geeigneter Messmittel
	Außen- und Innenzentrierung 	- Serie UZ
	Zentrier- und Positionierhilfe 	- Serie AZ, Serie KZT
	Zentrischer-Schraubstock	- Serie ZS
	Werkstückaufnahmen	- Serie WS, Serie WSF
	Universalaufnahme Gewindelehren	- Serie UA
	Werkstückaufnahmen	- Serie WP/WPS, Serie SG/DP
	Vakuum-Zentriersystem	- Serie VZ
	X/Y-Kreuztisch
	Schraubstock / Winkelaufnahme
	Prismen
	040	Spannsysteme für Koordinatenmessgeräte

	Aufspannbeispiele

