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Kleinteilemessung

Vollautomatische Messvorrichtung zum Messen von Kleinteilen. Diese werden in den
Schwingférderer der Vorrichtung als Schiittgut eingefiillt. Uber den Schwingforderer wan-
dern die Teile unter eine Kamerastation, die Typ und Lage der Teile kontrolliert. Falsche
Typen und falsch orientierte Teile werden ausgeschleust und in den Fordertopf zurlickge-
fahrt.

Die Messvorrichtung ist flr unterschiedliche Teile ausgertstet. Die Umrlistung erfolgt ma-
nuell durch den Austausch des Messkopfes und durch einen Wechsel der Priifprogramme.

Es werden Durchmesser und Langen an den Teilen gemessen. Anhand des Messergebnisses
erfolgt eine Klassierung in I0 und NIO Teile. Diese werden Uber Sortierklappen in entspre-
chende Kasten geleitet und kénnen dann sortenrein entnommen werden.

Die komplette Ablaufsteuerung erfolgt iber eine Siemens SPS. Diese ist auch mit dem For-
dersystem gekoppelt, um dieses im Bedarfsfall abzuschalten. Die Auswertung wird mit einer

Messsaule ausgefiihrt. Eine Aufriistung mit einem Messrechner ist moglich.

Messverfahren: taktil, pneumatisch, Kamera, Laser

Merkmale: Durchmesser, Langen, Form, Kontur, Sortieren nach Klassen
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