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Hohlradmessung

In den Automatikablauf einer Fertigungsanlage in-
tegrierte Messvorrichtung zum Messen von Hohlra-
dern. Mit einem kundenseitigen Handlingsystem
werden die Hohlrader auf die Aufnahme der Mess-
vorrichtung aufgelegt. Nach dem Spannen durch
den Referenzdorn erfolgt eine dynamische Messung
des Rundlaufes, des AuBendurchmessers und des
Planlaufes.

Um die Differenz zwischen der Umgebungstempera-
tur und der Werkstilicktemperatur auszugleichen ist
die Messvorrichtung mit einer Temperaturkompen-

1 sation ausgeristet.

Die Steuerung der Ablaufe der Messvorrichtung ist in die kundenseitige Anlagen SPS in-
tegriert, die das gesamte Handling und die Kommunikation mit dem Messrechner (ber-
nimmt.

Die Auswertung der dynamischen Messung erfolgt lber
die Software QPTop mit einer kundenspezifischen Soft-
wareanpassung.

Messverfahren: taktil, dy-

namisch

Merkmale: AuBendurch-
messer, Planlauf und Rund-

lauf, Temperaturmessung
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