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Getriebegehdausemessung

Messmaschine zum automatischen Messen von Getriebegehdusen. Die Bestlickung der
Maschine erfolgt manuell, der Messablauf nach dem Starten lauft automatisch.

Gemessen werden an dem Gehduse die notwendigen Merkmale der beiden schrag zuei-
nander stehenden Zlige fiir den Einbau des Differential und der Antriebswelle. Diese wer-
den insgesamt Uiber 28 Messpunkte berechnet. Die gewonnenen Messergebnisse werden
in den Folgeprozessen fir die Ermittlung der notwendigen Ausgleichsscheiben verwendet.

Die Kalibrierung der Messmaschine wird mit einem aus einem Werkstick hergestellten
Einstellmeister durchgeflihrt. Dieser wird manuell wie ein Werkstlick aufgelegt. Aufbe-
wahrt wird dieser Einstellmeister in einer in die Maschine integrierte Schublade.

Die gesamten Ablaufe der Messmaschine werden von einer Siemens SPS gesteuert. Diese
Steuerung kommuniziert auch mit der Gbergeordneten Steuerung der Montagelinie. Das ge-

samte messtechnische Handling wird tber einem Messrechner erledigt.

Messverfahren: taktil, statisch

Merkmale: Innendurchmesser, Tiefen, Abstdande, Beilagscheibenbestimmung

EM Exaktmess GmbH * Produktentwicklung und Montage

Bohlendamm 2 * 37130 Gleichen * www.exaktmess.de



