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LineoMatic

ist ein universelles System zur
Geradheits- und Parallelitéts-
prifung.

LineoMatic

wurde fur die Praxis entwik-
kelt. Das modulare Konzept in
Verbindung mit unserer
leistungsstarken Auswertesoft-
ware kann problemlos den
jeweiligen Anforderungen an-
gepasst werden.

Durch flexible Komponenten
lassen sich Steuerung und Soft-
ware in die verschiedensten
Systeme integrieren.

Wir konnen die Nachris-
tung vorhandener mecha-
nischer Systeme diverser
Hersteller (z.B. Taylor Hob-
son, Mahr, FAG/Hommel
u.a.) verwirklichen oder kun-
denspezifische Komplettlosun-
gen realisieren.

Mechanik

Ein- oder zweiachsige Flih-
rungseinheiten als Walz-,
Gleit- oder Luftlager mit inkre-
mentalen Wegmesssystemen,
inkrementale oder induktive
Wegaufnehmer zur Messda-
tenaufnahme ergeben hoch-
prézise Systeme fur den Ein-

Lineardiagramm mit Ergebnisliste

Umgertstete Luftfiihrungs-
einheit 590

satz in der Fertigung oder im
Messlabor.

Das modulare LineoMatic
Steuer- und Regelsystem er-
maoglicht z.B. den Betrieb von
mehreren Systemen an einem
Auswerterechner.

LineoMatic Software
Unsere leistungsféhige Soft-
ware garantiert kurze Reak-
tionszeiten auch bei komple-
xen Berechnungen, Zukunfts-
sicherheit und Systemstabilitat.
Die Anwendung des Messpro-
gramms wurde kompromis-
slos auf einfache Bedienung
optimiert, ohne den Funktions-
umfang einzuschranken.

Bei Wiederholungsmessungen
kénnen Uber Prifplane ent-
sprechende werksttickspezifi-
sche Grundparameter geladen
werden.

Die intelligente Auto-Kanten-
Funktion sucht bei der Mess-
werterfassung selbsttatig Be-
grenzungskanten und stoppt
den Messlauf nach Erreichen
der zweiten Kante.

Im Auswertebereich werden
die Werkstiickkanten automa-
tisch ausgeblendet. Dadurch
ist eine einfache, sichere, be-
dienerunabhdngige Bewer-
tung auch im Fertigungsbe-
reich maglich.

Funktionsiibersicht

- logisch unterteilte Bereiche
(Messen, Auswerten, Druk-
ken, Prifplane)

- numerische und grafische
Anzeige der Tasterauslenkung
- Hilfsfunktion zur Zenitsuche
- rechnerische Schieflagekor-
rektur der Werksttickauflage
- Datenaufnahme von bis zu 6
Profilen in einem Messzyklus
- Kalibrierdaten beliebig vieler
Tastarme abspeicherbar

- Datenaufnahmemodi Start-
Stop durch Bediener, automa-
tische Kantenerkennung,
Wegvorgabe

- manuelles und automati-
sches Ausblenden von
Profilteilen

- VergroBerungsfunktion tiber
feste Stufen oder Zoomlupe

- maBstabsgerecht skalierte
Ausdrucke

- Berechnung von Geradheit,
Steigungsabweichung, Stei-
gungsdifferenz von Profilen
zueinander, Parallelitat, Profil-
richtung (ballig/hohl), Anzeige
der Antastrichtung...

- Umfangreicher Druckpro-
zessor mit flexibler Darstel-
lung lhrer Firmendaten...
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LineoMatic

System zur MeRsystemsteuerung, Datenerfassung und Geradheitsauswertung
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T&S GmbH
RhonstralBe 2a
D-97490 Poppenhausen

Auswertesoftware

08.11.02 15:10:23
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Beschreibung der Bedienfunktionen

Nach dem Programmstart erscheint der nachfolgende Hauptbildschirm
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o =l8ix|
Datei ?
SIEELTE Bitte Vorsicht beim Einlegen des Teils! \/System 1 | System 2 |
Start/Stop «| [ Taster nullen bei Start
Profi =] 2 I~ Achse nullen bei Start
Neu Taster 1 Z-Achse
I abs. [lum] 0,00 mm

ﬁ 20000 ﬂ

- ) 3000,0
Fofl 7] keine Messul | | ’7 =
|=

Start i
Profl 7] T |
1000,0
Friifpléine @ ;L |
Catei 7 Pause
arel ¢ e || 00
|Profi =l Q

-1000,0
o . 0,00 mm
lFod Taster -> relativ 20000 --II

Taster nullen . -3000,0

— > w7 &l—l=l]

Achse nullen 0,0 |Jm
[Prafillel aladen: C:\ProcrammetKnospeDMT\ProfiMess W3 xDatert 08112002 1.0md [ Version3.1.2 0022003 [ 0289 |

Durch Mausklick auf die Funktionsikons in der linken Explorerspalte kénnen die
verschiedenen Programmbereiche angewahlt werden.

Explorerleiste

Laden und speichern von Daten

Friifplane

Bereich zur Messwerterfassung und Datenaufnahme

Auswertebereich

Eingabe fir Druckformular

Drucken und Druckvorschau

Laden und erstellen von Prifplanen

Einztelungen



LineoMatic Bedienungsanleitung

Basiseinstellungen fur grundlegende Programmfunktionen

Messen

Messwerterfassung und Datenaufnahme

Das Datenaufnahmefenster gliedert sich in 4 vertikal angeordnete Bereiche

V3.1.2 6



LineoMatic

Bedienungsanleitung

Bitte Vorsicht beim Einlegen des Teils!

\/System 1 |System 2]

|Starthtop j ¥ Taster nullen bei Start
[~ Achse nullen bei Start

| Prafil ) &
Neu Taster 1 Z-Achse
Tl abs. [um]
[Poil =] keine M 5000.0 0,00 -
Tiofi hd elne Messung
4 ]
ﬁ 2000,0 {
Piofl x| Start I
@ 1000,0 T
Pause i
N 0,0 —
|Prafi x| 9
-1000,0
. . 0,00 mm
[T Taster-l>relativ -2000,0 --H
Taster nullen N . -3000,0
Profi x| = «,_I| = ‘ |—.‘|
Ve 4] 1
Achse nullen 0,0 um
Livedarstelung des Aktionsmenue Tastercontrol Achsencontrol

Messlaufes

V3.1.2



LineoMatic

Bedienungsanleitung

Livedarstellung mit Auswahl der Datenerfassungsart

Piofi x|

AR

IR
Ralle
Bohkrun

Pl =]

Durch anklicken des Auswahlpfeils muf vor der Messung festgelegt nach welchen Kriterien die spatere
Auswertung berechnet wird. Die Anderung der Auswahl nach der Messung ist nicht mehr mdglich.

Wahrend der Messdatenerfassung wird der Profilverlauf in Echtzeit automatisch skalierend angezeigt.

Die Profilfarbe kann durch Doppelklick auf das jeweilige Darstellungsfenster angepasst werden.

V3.1.2



LineoMatic Bedienungsanleitung

Aktionsmenue

& Alle Daten der vorangegangenen Messung léschen
Neu

keine Messung Aktiver Messlauf wird griin angezeigt

B

‘ Start des Messlaufs

Start

@ Messlauf unterbrechen
Pause

e Messlauf stoppen

Stop

@ Umschaltung der Tasteranzeige relativ / absolut

Taster -» relativ

y Tasterwert zu null setzen

Taster nullen

i X-Achsenwert zu Null setzen

Achse nullen

V3.1.2 9



LineoMatic Bedienungsanleitung

Tastercontrol

V' System 1 |syste Systemauswahl bei Doppelsystembetrieb

|Starthtop j Auswahl der Art des Messlaufes

Taster 1 Anzeige des aktiven Tasternamens

abs. [um] Anzeige der Balkendarstellung
3000,0

2000,0

1000,0

=i 0.0 Grafische Anzeige der Tasterauslenkung

-1000,0

-2000,0

30000

o~ Auswahl der Antastrichtun
E i 9

Istwertanzeige der Tasterauslenkung
0,0 ym

Durch klicken mit der rechten Maustaste im Tastercontrol 6ffnet sich ein Auswahlfenster in dem
verschiedene Grundeinstellungen der Tasterdarstllung sowie die Tasterkalibrierung durchgefihrt werden
konnen.

W LI
I:nm Umschaltung der Tasteranzeige ym/mm

v Anzeige absoluk

H g”ﬁmge el Auswahl der Tasteranzeige

NEHZ: hei Start Auswahl ob bei Messstart der Tasterwert automatisch genullt werden soll
Kalibrieren Taster kalibrieren
Konfiguriren I Messwerte der vorherigen Messung I6schen
Mew Tasterkalibrierdaten laden / speichern
Laden
Speichern )

NI [

V3.1.2 10



LineoMatic Bedienungsanleitung

Kalibrieren des Tastsystems

|StartiStop ~|

Taster 1

abs. [pm]
—— 30000

2000,0

1000,0

0,0
-1000,0

-2000,0

-3000,0
Kalibrierfaktor:
Reset I 50,000 1. alten Kalibrierfaktor mit Reset I6schen

d

Endmass:
1,000 mm 2. Endmalisprung eintragen

* + 3. Prifen ob der Tasterwert vom unteren zum oberen Endmalf}
o e innerhalb +/- 10.0 Anzeigewert bleibt

— 4. Endmal oben antasten und auf rechtes Icon klicken

‘r 5. Endmal unten antasten und auf linkes lcon klicken

6. Tasterkalibrierung abspeichern

V3.1.2 11



LineoMatic Bedienungsanleitung

Auswahl der Art des Messlaufes

\/System 1 |5y5tem

— | |StartiStop - F
................................................................................... I_

AutoKanten
Lange
Referenz

PP

Durch Start / Stop bestimmt der Bediener Anfang und ende des Messlaufs

Der Messlauf kann durch anklicken des Icons Stopp beendet werden.

Achtung: Durch Betatigung irgend einer Tastaturtaste wahrend der Messung wird der Messlauf
ebenfalls unterbrochen (Notstopp)

Mit Auswahl AutoKanten wird der Schlitten zuerst gegen die Messrichtung bewegt bis eine Kante
erkannt wird, dann wird der Messlauf gestartet und nach erreichen einer zweiten Kante automatisch
gestoppt.

Hierfur ist die Eingabe von Kantenparametern im Bereich Prifplane erforderlich.

Ebenfalls kann dort die Kantensuchlange definiert werden. Ist nach Ablauf der Suchlange keine
Kante gefunden worden, stoppt die Schlittenbewegung und ein Hinweis Kantensuchlange erreicht
wird angezeigt.

Die Auswahl der Funktion Lange ermdglicht die eingabe einer Messstrecke nach der das System die
Messung automatisch stoppt

Referenz ist im Moment nicht verflgbar.

V3.1.2 12



LineoMatic Bedienungsanleitung

Achsencontrol

Auswahl ob Taster und/oder X-Achse beim Start der Messung
v Taster nullen bei Start

~ Achse nullen bei Start automatisch genullt werden sollen
Z-Achse
0 , 00 mm Anzeige der Z-Hohe (nur bei Z-Saulen mit MeRsystem moglich)

Achse Aufwarts gewegen
il Verstellung schnell / langsam
;L Achse abwarts bewegen
=
0 . 00 mm Anzeige der X-Achsen Position

--JJ Grafische Anzeige der Schlittenstellung

«'_|| PN | |_|»| X-Achse nach links /rechts bewegen

Durch klicken mit der rechten Maustaste auf den schnell/langsam Knopf wird ein Schieberegler
angezeigt mit dem die Geschwindigkeiten durch Anklicken und halten und verschieben der rechten
Maustaste eingestellt werden kénnen. Langsame Geschwindigkeit ist Messgeschwindigkeit.

Nochmaliges anklicken schlief3t den Schieberegler

V3.1.2 13



LineoMatic Bedienungsanleitung

Messdaten auswerten

Nach erfolgter Datenaufnahme wechseln Sie in das Menue Auswerten durch anklicken der Funktion
in der Explorerleiste. Die Aufgenommenen Daten werden nun in einem Koordinatenraster dargestellt.

= =l8x]|
Datei 7
Standard
Aktive Profile Bz : 5 6 ae Z [um] % [mm] Arbeitsnodus Kursar
jj v v vw sy Kursor-Pasition 1 971 0,234 Ausglsichsgeraden keine
el b Kursor Position 2 a7 7813 Fiter ohne
e - Kursorébstande oo 7813 G
Nach Basis richten o ol Ll e 1ge [mm]
Basis A L L 7 [optimal = % [optimal =] | Steigungslangs fmm] I
Ak 2P Undo | Auto ?MWMF = |1 pen el 7 Z ot E Evgl Pitch Elan e @
AV S e ;L, Sl ]_X e f_ ='E @
0B11.021570:23
a0
a0

5
=) o

_,\,Jv—n—/
a0l I I I I e I
20 - !

Priifpléne =
E -z0 [
r
=40
-60
-80
=100
-120
e =k o 1 2 3 4 5 f 4 8 - 10
¥ [un]
Bezsichriung [ [Geradheit [Steigung [Steigung [&bsand [ teigungsdif [Steigungsdiffererz [ AWK [Parallefitat
Einheit | {fum] [ lumérom] [ wm#10rmm [ imom] [ L] [rr [[um] [[um
1.Profil] -
2 Prof - 52
Einstellungen
| Profill] aeladen: C:\ProarammetKnosoeDMTProfiMess V3. 5\Datert 08112002 1.omd [ Wersion31.2 | 01.03.2002 a3 |

Profile laden / speichern

Funktion Datei auswahlen

2
s [Re =] @ ckE L
Dakei ¢ Faree i e e
a [slos112002_2.omd (] 11 21102002.pmd  [#]2_17102002.pmd (] 6_1710200
[#os112002_t.omd (8] 12.prnd [#)20021016_0.pmd (] 7.pmd
Laden [ost 12002 2.pmd (o] 2_21107002omd 20021086 0 pmd 871710200 |-
[#]08112002_3.pmd  [] 123.pmd [#]3.pmd [#]8.pmd
. . . |5 12_4. proc [ RER] [#]3_t7102002.pmd  [#]8_1710200 [~
Speichern Gewlinschte Funktion 002 ot 5157102002 o
[#]1.prod 14.pmd [#]4_t7i02002.pmd  [m]3_1710200
[]1_t17002002.pmd  [] 14_21102002.pmd S pd =] 4.pmd
.. . . L] 10.pmd 15.pmd [#]5_10.prnd =] B.pmd
Léschen (laden oder speichern) auswahlen EFR- i - Ky
K — | i
E lj Dateiname: [08112002_4.pmed 3| Offren | |
e Dateiyp: Frofi " pmd - Abbrechen 1
2

V3.1.2
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LineoMatic Bedienungsanleitung

Der Auswertebildschirm ist in folgende Bereiche aufgegliedert

Profildarstellung

08.11.021510:22
an

a0

40

20

Z [pm]
1
5]
=1

K [mm]

Ergebnisstabelle

Bezeichnung | Geradheit | Steigung | Steigung | Abzand x | Steigungsdiff. | Steigungsdifferenz | Al | Parallelitat
Eirheit [fum) [ lpmmen] [ w10 [ rom] [ fummen] [ere [ fem] [ ]
1.Prafil| -
2 Profil| - 5.2

Funktionsleiste

Rl Bag TP RNASPHREAT S

Darstellungsauswahlfenster

Aktive Profile - 2 - 4 & B alle

vy vyvy

Gerade richten
M ach Basiz richten
Baziz

Numerische Kursoranzeige

£ [pm] # [rm]

hp K.urzor-FPozition 1 971 0,234
K.urzor-Pozition 2 971 a3
Kurzor-8bstande 0.0 F.h149

V3.1.2 15



LineoMatic Bedienungsanleitung

VergroRerungsauswahlfeld

‘ Z Iu:uptimal j M Iu:uptimal j ‘

Aktionshinweis

Arbeitzmodus K.urzor
Auzgleichzgeraden keine
Filter ohhe

Eingabefelder fir Steigungs- und Auswerteldnge

Auzwertelange [mrm] 10,0
Steigungzlange [mm] 10.0

Funktionsauswahl

¥ Kursar
Ansicht werschieben
Vergréfiern

Legenden "_\\

Meldungen

Kursaren 3

Profil 3

Ausgleichsgerade 3

Kanken 4

Filket 4

(durch klick mit rechter Maustaste im Profildarstellungsbereich erreichbar)

V3.1.2 16



LineoMatic Bedienungsanleitung

Beschreibung der Funktionsbuttons

t
L Kursordarstellung an / ausschalten
Auto
J
12.3 Automatische Auswertung (im Moment nicht verfiigbar)

Letzten Befehl riickgédngig machen

Kanten automatisch ausblenden

Bereiche links und rechts der Kursoren ausblenden

Bereich links ab linkem Kursor ausblenden

Bereich innerhalb der Kursoren ausblenden

Bereich rechts ab rechtem Kursor ausblenden

Ausblendungen léschen

Profile zentrieren

Profile verschieben

V3.1.2 17



LineoMatic Bedienungsanleitung

1. Profil

L=l
—

Lzl
— T

Profilkennzeichnung an /aus

Ausgleichsgerade auswahlen

Ausgleichsgerade Profil
Ausgleichsgerade Bereich
Ausgleichsgerade Punkt-Punkk

Ausgleicsgerade Profil = LS-Gerade Uber Gesamtprofil
Ausgleicsgerade Bereich = LS-Gerade innerhalb des Kursorbereiches
Ausgleicsgerade Punkt-Punkt = Gerade durch die Schnittpunkte Kursor/Profil

%)

M|

s
=
(w]

o

Plan
Relosd

= El

7]

Zoomfenster

Optimale Darstellung in X-Z

Automatische Profilanordnung in Z Richtung

Eingestellte Auswertelange automatisch durchfihren

Eingestellte Steigungslange bewerten

Prifplan auf Ursprungsdaten zurlicksetzen (I6scht aktiven datensatz)

Drucken ohne druckvorschau

V3.1.2
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LineoMatic Bedienungsanleitung

@

E—— Daten speichern

Alctive Prafile G alle

<8

4 =
4 wn
-4

2

v Profildarstellung an/aus
Gerade richten Profil parallel zur X-Achse richten
MNach Basis richten

B asiz

HLL*".

Alctive Praofile 5] alle

Rl |

4 =
4 o
-4

Gerade richten
MHach B asis richten
B asiz

N |
LA

Profil als Basis zur Parallelitats- und
Steigungsbewertung anwahlen

B alle
J Alle Profile an/ausschalten

- Alle Profile richten an/aus

Aktive Profile

o =
4 wn
-4

[Gerade richten
Mach Bazis richten
Baziz

HLU.

|

HLL".

7 [optimal j Auswahl, Druckvergréferung der Z- Achse.

——{Z0000 -
& 1000 <-» B
2000 < Z.B.

A <> _ ) )
T OO0 <2 5000X = 5000fache VergroRerung fir Hochformatdruck

EDEDUT: <> 5000X <-> = 5000fache VergréRerung fiir Querformatdruck
aptina -
frei il

¢ [aptimal j Auswahl, Druckvergréflerung der X- Achse.

1000 -
B
10 z.B.
20X = 20 fache VergréRerung fur Hochformatdruck

Al <
1':'t':_f>< <|'> 20X <-> =20 fache VergroRerung fiir Querformatdruck
aptinal (-
frei il

V3.1.2 19



LineoMatic

Bedienungsanleitung

Funktionsauswahlfenster

Dieses Fenster wird durch klicken der rechten Maustaste in der Profildarstellung aktiviert.

v kursor
Ansicht verschieben
Yergralern
Legenden

Kursoren an/aus

Meldungen

Meldungen einblenden

kursoren

Prafil

ausgleichsgerade

k.anten

Filker

-

v Eursor
Ansicht verschieben
Yergrifern
Legenden

Meldungen

Kursoren

Bbstand in ¥ dbernehmen

Bbskandswert Fir ¥ |Gschen

V3

Prafil 3
Ausleich 4 R in sichtbaren Bereich haolen
usgleichsgerade
e e kursoren abschalten
k.ankt 2
arten Mittelpunkt setzen
Filker 3 Mittelpunkt entfernen
Bbstand als Auswerkelange
Abstand als Steigungslange
v Eursor

Ansicht verschieben
Yergrofern
Legenden

¥

Meldungen

Kursoren

k

w"h‘ .huw T}
LA

Ausgleichsgerade

+

k.anten

k

Zentrieren

Werschieben
Drehen

Filker

k

Auswertebereich anwenden

Gesamtansicht mit der Maus verschieben

Lupenfenster zur ProfilvergréRerung

Kursorabstand in Tabelle ibernehmen
Abstandswert aus Tabelle I16schen
Kursoren darstellen

Kursordarstellung abschalten

Mittelpunkt aus Kursoren setzen / entfernen

Abstand der Kursoren als Auswerte /
Steigungswert Ubernehmen

Profile in X zentrieren

Profil verschieben

Mach Basis richken

20



LineoMatic Bedienungsanleitung

Auswertebereich automatisch anwenden

Profil nach Basisprofil ausrichten

W kUrsor
Ansicht verschisben
YergraBern

ﬂuw
Legenden \'U'“r L_J\

Meldungen

Kursoren L4

Prafil »

Ausgleichsgerade

- Gaesarmkprafil
At Bereich

Filtet b v Punkt-Punkk
Ausgleichsgerade, keine = Ausgleichgerade aus
Ausgleicsgerade Profil = LS-Gerade Uber Gesamtprofil
Ausgleicsgerade Bereich = LS-Gerade innerhalb des Kursorbereiches
Ausgleicsgerade Punkt-Punkt = Gerade durch die Schnittpunkte Kursor/Profil
¥ Kursor

Ansicht werschieben

Vergrilern = n

Legenden \IJ"JJ e W\\Vﬂ

Meldungen

Kursaren 4

Prafil 3

Ausgleichsgerade r

Profilkanten automatisch erkennen und

automatisch erkennen

. , an Kursorposition sekzen ausblenden
léechen Ab Kursor links / rechts ausblenden
aus fursorpos, definieren AUSblendungen I6schen
Kante aus Kursorstellung fir automatische
Kantenerkennung definieren
v Kursaor

Ansicht werschisben

Vergrifern T '

Legenden

Meldungen

Kursoren 4
Prafil 4

Ausgleichsgerade 3

Kanten L4
(Ao ]vome ||
0,08
0,25
0,8

2,5 21

g




LineoMatic Bedienungsanleitung

Coff Filter in Basisversion nicht aktiv

2 fw]

L A i Z A2

3,5
X [un]

Grafische Profildarstellung

V4

Eingaben

Eingabemenue fur Ausdruck

Bemerkungen 007 Inneringe

Felder kdnnen mit der Tastatur ausgeflllt werdeen

Druckvorschau

Drucken

V3.1.2 22



LineoMatic

Bedienungsanleitung

w

A
N !\'\ = T
il
Querformatdruck

Eingabemaske zur Prufplanerstellung

Friifplake

V3.1.2
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Bedienungsanleitung

Eriifplane
Bezeichnung [Plan 1 | automatisches Speichem [ automatisches Drucken [
Beschiebung [Frafie | automatisches Ausnerten [ Datum/Uhrzeit ducken
Erstelt vonsam [knospe | 070302020000 | zugeordnetesMedaystem [ #] Auswertungslgnge drucken
Teilebid ‘ Seroey j Steigungslange drucken
=
3 Dokumente und Einstellungs Standard-Dnckformat
=3 Adiristrator. T5-MESSTEC) e .
Huerfomat s
Kennwerte Bemerkungen/Himueise
Top 15 ] Ausgleich Punkt-Punkt =] [Bite Vorsicht beim Einlegen des Teis!
Auswerteléngs [rmm]
[rm] [ og
K KimlZel [ 0z 4 [ 200
Mar. Kantensuchizinge o]

Merkmal-Auswshl Sinustisch-Finstellungen
Geradhelt lSIe\gungI Steigung | Absand | Steigungsdift. | Steigungsifferenz| AWK | Paralsitat
Lénge [mm]
Bagis-Endmaft [rmm]
Berechnung [Gerachei =] Memmass
Winkel ['] ¢ [_1o000
Bezeichnung [Geradheit ] fall ' wikell##] @ [ 70 0]
Uniere Toleranz
i um = Obere Taleranz e
Nachkommastelen e Untere Eingrifsgrenze Hibe 2 ]
Obere Eingriffsgrenzs
Prifplane
Bezeichnung [Plan 1 |
Beschreibung [Profile |
Erstellt vonsam [Knozpe | [o7 0902020000 ]
Teilsbid | = e HDCTST] =l
N
—y Dokumente und Einstellungs
N Adminiztrator. TS-MESSTEL)
(] Coribur
Basisdaten
automatizches Speichern (M| automatizches Drucken O

automatizches Auswerten O

-

zugenrdnetes Melbaystem

D aturn/Uhrzeit drucken

Auzwertungzlange diucken

Steigungzlange diucken

Standard-Druckformat
Hochformat {=
Cluerformat i

Grundfunktionen
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Bedienungsanleitung

Eennwerte

Tvp (0815 |  Ausgleichsgeradenmodus [ pynkr-Punkt ﬂ

Auzwerteldnge [mm]
Steigungslange [mm]

K.antenparameter # [mm]éZ [pm] | EI,2| d | 2[I,EI|

ax. Kantensuchlange [rm]

Auswerteeinstellungen

Bemerkungen/Hinweise

Bitte Vorsicht beim Einlegen des Teils!

Bedienerhinweis im Bereich Messen
Merkmal-Auswahl

Geradheit l Steigungl Steigungl Absand ¥ | Steigungsdiff. Steigungsdifferenzl AWK] F'arallelitéitl

Machkommastellen 1 - Untere Eingriffsgrenze

Berechnung |Geradheil ﬂ Mennmass
Bezeichnung |Geradheit | Kalibrierwert

Untere Toleranz
Einheit prn h Obere Toleranz

Obere Eingriffsgrenze

Kennwertdefinition fur Tabelle im Auswertemenue

Berechnung | Geradhsit ﬂ
Bezeichnung g
Steigung
Einheit Steigungzdifferenz
EwE
Farallefitat
M achkommastellen \\_\}a -;?1 dedli :k &

Furzarabstand in =

Auswahlfeld der Berechnungsmadglicheiten
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LineoMatic Bedienungsanleitung

Berechnung | Geradheit =l
Bezeichnung |Geradheit |
Einheit =

M achkommasztellen

pm

1 "FI
f—
2

3

Festlegung der Nachkommastellen

Berechrung I Steigungsdifferenz 4
Bezeichnung [Steigungsdif, |
Einheit [umimm =]
M achkommastellen LAY i

-a-lllulllul

Festlegung der Darstellungsart von Winkel und Steigungsabweichungen

Sinustisch-Einstellungen

Lange [mm] 149,000
Baziz-Endmal [mmm] 80,000

wiinkel [*] o

Winkel [ & [ 10 0 o0

Hiohe 1 [mm] 105,874
Hiohe 2 [mm] R4126

Berechnungsfeld fur Sinustischendmalle

Prufplanubergeordnete Grundeinstellungen

Einztellungen
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Bedienungsanleitung

Fimendaten
Fima [Te5 GmeH | e
Abteilng i | Telefar
Systembeteusr [Reber 5 chmidt ] EMail I ik de
Strasse [Mabacher Shafe 2 ] Intemet [ 4 ]
PLZ Or [P0 ] ] Fimenloga | e ]
Speicherort der Priffpléine Speicheroit der Daten Speicherort der Datensicherung
Laufwerk [Sowocts =] | Lauwek [Sotoctsn =] | Lawek [Setoctsn =
Werzeichnis S Werzeichnis o Verzeichnis S
SN Programme SYPiogiamme Z3Progiamme
AnospeDMT AKnospeDMT A KnospeDMT
“YProfiess V3¢ —YProfibess Y3k —§ Profibess V3.
& Flan & Daten [ up
—
Feldbezeichnungen Eingabe-Parameter
Bezeichner 1
Bezeichne: 2
Bezzichne: 3
Bezeichner 4 -
Bezeichner 5 |
Bezeichne: 6 |
Bezsichne: 7 -
Bezsichne! & ]

Eingabemaske der Basiseinstellungen

Firmendaten

Firma |T&S ambH

Ahbteilung [BL

Strasse [Maibacher Strale 2

|
|
Systembelrever [Fobert 5 chmidt |
|
|

PLZ O 97440 | [Poppenhausen

Eingabefeld flr Firmendaten

Telefan [05725-71060 |

Telefax [09725-710633 |

E-Mail [InfotEts-messtechik. de |

Internet |www_ts-messtechnik.de |

Fimenlaga [T15.JPG] |

Eingabefeld flr Firmendaten
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LineoMatic Bedienungsanleitung

Speicherort der Priifplane

Laufiwerk, I = [HD CT51] j
Yerzeichnis L

=3 Programme

A KnospeDMT

R ProfiMess W3.x

Pfadangabe zur Prifplanablage

Speicherort der Daten

Laufrwerk, I =N [HD CT51) j
Yerzeichnis o
(A Programme
EQKnospeDMT
) ProfiMess W3«

[JFAG TEST

Pfadangabe zur Datennablage

Speicherart der D atenzicherung

L aufwerk. I = [HD CT51) j
Yerzeichniz L [

{4 Programme

A knospeDMT

Y Profiless W34

Pfadangabe zur Datensicherung

Feldbezeichnungen Eingabe-Farameter

Bezeichner 1 |Pridfer

Bezeichner 2 |Bearbeiter

Bezeichner 3 [K.unde

Bezeichner 4

Bezeichner b

Bezeichner 7

|
|
Bezeichner & |
|
Bezeichner 8 |

Bezeichnung der Druckfelder

V3.1.2 28



LineoMatic Bedienungsanleitung

Automatische Auswertung

Autom. Auswerten

Diese Funktion ist in der Basisversion nicht verfugbar
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