® made for precision QPT

MESSTECHNIK

ConturoMatic TS - Erweiterungen und Optionen

Alle Optionen sind beliebig miteinander kombinierbar.

Option UD (Up/Down):

Durch die Messrichtungsumschaltung ist die Abtastung von Oberflachen in 2
ss=====| Richtungen méglich. Dadurch kdnnen ohne Verlust des Messbezuges Innen- und
AuBenkonturen zueinander bewertet werden. Diese Funktion ist ohne
Einschrénkungen in automatisch ablaufenden Messprogrammen verwendbar.

Zusatzliche Auswertemadglichkeiten:
- Bestimmung von Laufbahndurchmesser
- Durchmesserbestimmung
- Wandstarkenmessung
- Parallelitatsmessung
- Kegelwinkelmessung
- Steigungspriifung
- Gewindepriifung (Auswertesoftware optional)
Bestell-Nr. Preis

103.200-AUD Option Up/Down auf Anfrage

Option R (Rauheit):
Software-Optionen zur Berechnung der Oberflachenrauheit. Den Funktionsumfang
finden Sie auf Seite 87 unter ,Auswertbare KenngréBen".

- Messung der Oberflachenrauheit mittels Bezugsflachenmessung

- Kontur- und Rauheitsmessungen sind unter Multikontur kombinierbar. Diese
Funktion ist auch in Kombination mit der beschriebenen Option UD mdglich

- Auswertung von Rauheitsparametern in automatische Messablaufe
integrierbar

Bestell-Nr. Preis
103.200-AR Option Rauheit 3.850,00 €

Option motorischer Y-Tisch:

Motorisch und manuell verstellbarer Y-Tisch zur automatischen Zenitsuche mit 17
mm Verstellweg. Tischbelastbarkeit: TS, TS-R, TS-UD, TS-UDR = 35 kg, TS-X= 25
kg, TS-XHD = 50 kg. Die Bedienung der automatischen Zenitsuche ist in der
Software integriert. Um in kleinen Bohrungen oder engen Messstellen Tasterdefekte
zu vermeiden, kann der Y-Suchweg variabel eingestellt werden.

- Bedienerunabhdngige Ermittlung von Umkehrpunkten mit hoher Genauigkeit

- Vermeidung von Messfehlern durch Achsversatz von oberer zu unterer
Tastspitze

- Automatische Erkennung von konvexen und konkaven Umkehrpunkten

- Die Umkehrpunktsuche ist von oben und unten antastend mdglich

Bestell-Nr. Preis

103.200-MZENIT  Option motorischer Y-Tisch 3.750,00 €
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MESSTECHNIK

ConturoMatic TS - Erweiterungen und Optionen

Option Gewindeauswertung:

Softwareoption zur Auswertung der Kennwerte von Gewindelehren und
Werkstiickgewinden. Verwendbar mit ConturoMatic TS-X/TS-UD/TS-UDR/T3/T1.

Die Ergebnisse werden Ihnen automatisch, inkl. Toleranzanzeige angezeigt. Durch
die integrierte Datenbank haben Sie standig Zugriff auf alle gangigen, aktuellen
Gewindenormen. Dies ist somit die perfekte Lésung fiir die Uberwachung von, z.B.
Gewindelehren oder die Prifung Ihrer Erzeugnisteile. Mit der Integration in das
QMSOFT-Prifmittelmanagement ist eine nahtlose Riickfiihrbarkeit der Kalibrierung
gesichert. Den verwendeten Algorithmen liegt das 2-, bzw. 3-Draht Verfahren zu-
grunde. Die einfache Handhabung dieser Software garantiert Ihnen sichere und
effiziente Messungen ohne lange Mitarbeiterschulungen.

Ubersicht der integrierten Normen
- Metrische ISO-Gewinde nach DIN ISO 1502:1996 (DIN ISO 965:1998)
- Lehren fiir metrische ISO-Gewinde nach ANSI B1.16M-1984
- Metrische ISO Trapezgewinde nach DIN 103:1997
- LUnified" Gewinde bzw. Gewindelehren nach ANSI/ASME B1.1-1983/B1.2-1983
- Gewindelehren fir ,Unified" Gewinde (ANSI/ASME B1.1) nach BS 919:Part1:1960
- Lehren fiir Rohrgewinde nach DIN ISO 228:200
- Lehren fiir Rohrgewinde nach DIN 259:1979 (alt)
- Panzerrohrgewinde nach DIN 40430, DIN 40431:1972
- Lehren fiir Rundgewinde nach DIN 405:1997
- Whitworth Gewinde bzw. Gewindelehren nach BS 84:1956 / BS 919:Part2:1971
- NPSM Gewinde nach ANSI/ASME 1.20.1-1983
- Sagengewinde nach DIN 513:1985 /Werksnorm
- MJ Gewinde nach DIN ISO 5855:1989
- Lehren fir Gewindeeinsatze (HeliCoil) nach DIN 8140:1999 (EG Gewinde)
- Metrische und ,Unified" HeliCoil Gewinde nach Bdllhoff Werksnorm
- Ventilgewinde nach DIN 7756:1979 und ETRTO V.7
- ACME Gewinde nach ASME/ANSI B1.5-1988
- Stub ACME Gewinde nach ASME/ANSI B1.8-1988
- Gewinde fir Fahrréder nach DIN 79012
- Einstelllehren fur Gewindemessgerate nach DIN 2241
- Weitere Gewinde auf Anfrage

Das Programm berechnet nach Auswahl des Lehrentyps (z.B. Gewinde-Gutlehrring)
und der Eingabe der Gewindebezeichnung (z.B. M20x1) auf Tastendruck alle
erforderlichen LehrenmaBe und Toleranzen. Auf Beschrankungen der zugrunde
liegenden Normen wird hingewiesen. Das Programm unterstitzt dabei die
Sollwertgenerierung und Messung sowohl fiir alle gebrduchlichen Gewindelehren
(Gewinde-Lehrringe, Gewinde-Lehrdorne, Gewinde-, Einstell- und Priifdorne etc.),
als auch fiir die Gewindepriifung eingesetzten glatten Lehren (Lehrdorne fir
Kerndurchmesser, Lehrringe und Rachenlehren fiir AuBendurchmesser).

Bestell-Nr. Preis
103.200-SG Option Gewindeauswertung 2.350,00 €
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MESSTECHNIK

ConturoMatic TS - Erweiterungen und Optionen

E e ——— Option Kegelgewindeauswertung:

Softwareoption zur Auswertung der Kennwerte von kegeligen Rohrgewinden, bzw.
von Lehren fiir die Priifung kegeliger Rohrgewinde. Verwendbar mit ConturoMatic
TS-X/TS-UD/TS-UDR/T3/T1.

m (M

S

Dabei wird die Generierung aller erforderlichen Gewinde(lehren)-Sollwerte
a— und Toleranzen fiir folgende Normen unterstiitzt:

Pie threads, general purpose (NPT..) nach ANSI/ASME B1.20.1-1983

Pipe threads where pressure-tight joints are made on the threads nach I1SO 7-2:2000
Pipe threads for tubes and fittings nach BS21:1985

Metric external taper screw threads nach DIN 158

Lehren fiir dryseal pipe threads (e.g. NPTF..) nach ASME B1.20.5-1991

Whitworth pipe threads for threaded pipes and fittings nach DIN 2999-July1983

Es berechnet nach Auswahl des Lehrentyps (z.B. kegeliger Gewinde-Gutlehrring) und
der Eingabe der Gewindebezeichnung (z.B. R1) auf Tastendruck alle erforderlichen
LehrenmaBe und Toleranzen fir alle standardisierten Typen von kegeligen
Gewindelehren bzw. fir alle Typen von glatten Lehren, die fir die Priifung des
kleinsten bzw. gréBten Durchmessers der kegeligen Gewindelehren benutzt werden.
Auf Beschrénkungen der zugrunde liegenden Normen wird hingewiesen.

Achtung: Das Messverfahren fiir die Kalibrierung kegeliger Gewinde(-lehren)
erfordert ein spezielles Messgerate-Zubehdr. Die Kenntnis der Normen sowie das
Beherrschen der fiir die Lehrenprifung eingesetzten Messverfahren wird
vorausgesetzt.

Im Ergebnisprotokoll werden die Daten des Priiflings in Verbindung mit den
Prifbedingungen und den  Messergebnissen  (bersichtlich  aufbereitet.
Toleranziiberschreitungen werden gekennzeichnet und betragsméBig ausgewiesen.

Bestell-Nr. Preis
103.200-SG-K Option Kegelgewindeauswertung 2.450,00 €
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Option Datenexportschnittstelle:

Softwareoption zur Konvertierung von mit ConturoMatic-Systemen ermittelten
Messdaten nach gs-STAT (QDAS ASCII Transferformat, eine Zertifizierung des
Konverters durch Q-DAS ist nicht vorgesehen). ConturoMatic Ergebnisdaten werden
in ein z.B. Q-DAS lesbares Format gewandelt und exportiert.

- Kein zusatzliches Programm fiir die Konvertierung notwendig. Die Funktion
ist im Hauptprogramm integriert

- Weitgehend frei definierbare Felder (K-Felder)

- Ubernahme der Werte (Ist-/Sollwert, Tol.) aus der ConturoMatic Software

- Kopfdaten (z.B. Auftragsnr., Zeichnungsnr., usw.) werden aus der
ConturoMatic Software ibernommen

- Pfad zu Abspeichern der DFQ-Datei frei definierbar

- Fr alle ConturoMatic Systeme nachriistbar

Bestell-Nr. Preis
103.000-QDAS Option Datenexportschnittstelle 1.490,00 €
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MESSTECHNIK

ConturoMatic Rauheit

Kontur und Rauheit in einem Zug erfassen

Moderne Konturenmesssysteme ermdglichen in zunehmendem MaBe auch die
Erfassung und Berechnung von Rauheitskennwerten. Bei der Rauheitspriifung an
Konturen mit groBeren Steigungen versagen aber hadufig die klassischen
Antastverfahren und Auswertungsmethoden.

Um dieses Problem zu lésen, basieren unsere Berechnungsalgorithmen von Beginn
an auf orthogonaler Regression. Diese Methode, in Verbindung mit der dynamischen
Geschwindigkeitsregelung, die fir einen gleichmaBigen Datenpunktabstand sorgt,
fuhrt zu absolut exakten Messergebnissen — auch an stark gekrimmten Flachen.
Dagegen missen bei herkdmmlichen Ldsungen zur Erreichung eines konstanten
Messpunktabstands neue, real nicht vorhandene Messpunkte, durch Interpolation
erzeugt werden.

Mit unserem optionalen Software-Update Rauheit zur ConturoMatic TS wird Ihr
Konturenmessplatz ein besonders leistungsstarkes System zur Oberflachenmessung.

Alle géngigen KenngréBen sind automatisch mess- und auswertbar. Die Software ist
nahtlos in die Standardsoftware integriert und intuitiv bedienbar. Das Update ist fir
alle bisher gelieferten T1-, T2- und TS-Systeme mdglich und beinhaltet die
Freischaltung der Softwareoption Rauheit, einen Rauheitstastarm mit 2 pm
Spitzenradius und 60° Winkel sowie eine umfassende Bedienungsanleitung. T2-
Systeme missen im Werk nachgeriistet werden. Die Option Rauheit ist im
Standardumfang der ConturoMatic TS-X enthalten.

Auswertbare Kenngréf3en

- Pt, Pz, Pa, Pc, Pq, Pp, Pv, Psk, Pku, PSm, Pdqg, Pmr(c)

- Rt Rz Ra, Rg, Rq, Rp, Ry, Rsk, Rku, RSm, Rdg, Rmr(c), Rk, Rpk, Rvk, Mr1,
Mr2, RPc, Rmax (VDA 2006), R3z (DB Werksnorm)

- Wt, Wz, Wa, Wc¢, Wq, Wp, Wv, Wsk, Wku, WSm, Wdg, Wmr(c)

- Optional: Dominante Welligkeit nach VDA 2007

- Optional: Robustes GauB-Filter nach DIN EN ISO 16610-31 (09/2015)
Angewandte Normen zur Priifung der Oberflachen-Kenngré3en

- DIN EN ISO 4287:2010-07 - DIN EN 10049:2014-03
- DIN EN ISO 4288:1998-04 - DIN EN ISO 16610-31:2015-09
- DIN EN ISO 16610-21:2013-06 (Option)
- DIN EN ISO 13565-1:1998-06 - VDA 2006:2003-07
- DIN EN ISO 13565-2:1998-06 - VDA 2007:2007-02 (Option)
- DB N 31007 (1983)
Bestell-Nr. Preis
103.200-AR Option Rauheit 3.850,00 €
103.200-ADW Option Dominante Welligkeit 2.950,00 €
103.200-ARG Option Robustes GauB-Filter 1.950,00 €
]
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