® made for precision QPT

MESSTECHNIK

ConturoMatic S1 Auswertesoftware

Die Bedirfnisse der Anwender stehen seit jeher ganz oben auf unserer
Anforderungsliste. Unser Leitgedanke war von Beginn an: Konturenmessung muss
einfach und schnell durchfiihrbar sein. Die Kunst besteht darin, einfache und
L o ’ intuitive Bedienung der Systeme mit uneingeschrankter Leistungsvielfalt zu
3,7\ . | kombinieren.

X EEE

| Unsere Losung fiir dieses Kunststiick: die ConturoMatic S1
Auswertesoftware.

Das Bedienungskonzept der ConturoMatic S1 Auswertesoftware ist sowohl fir die
Fertigungsliberwachung als auch fiir den Einsatz im Messlabor ideal geeignet. Allen
Konturen- und Rauheitsmessgeraten liegt prinzipiell das Tastschnittverfahren zu-
grunde. Daher haben wir eine einheitliche Softwarebasis als Schnittstelle zum
Anwender entwickelt.

Mehr Effizienz durch kontinuierliche Weiterentwicklung:

Wir pflegen eine enge Kommunikation zu seinen Anwendern. Somit ist es uns
mdglich, die Anregungen unserer Kunden schnell und zielfihrend in den
permanenten Optimierungsprozess unserer Softwarelésungen einzubinden.

Die Vorteile auf einen Blick:

Einfach messen:

- Alle Auswertefunktionen sind durch einen Mausklick erreichbar, ohne
umstandliche Meniileisten und Unterfunktionen

- Bei der Fertigungsiiberwachung kénnen bedienerunabhangige und dadurch
bedienfehlerfreie Bewertungen und Toleranzvergleiche vollautomatisch
durchgefiihrt werden

- Eine einmal durchgefiihrte Messung beinhaltet prinzipiell alles, um daraus
einen automatischen Priifablauf inklusive Auswertung zu erzeugen. Teach-In
in Reinform

- Drei Grundschritte fiihren zu einer automatisierten Priifung: Messen,
Auswerten, Speichern

Genauer messen:

- Teile, deren Messung bisher problematisch war, kdnnen eindeutig und
reproduzierbar bemaBt werden

- Die Software ist in weiten Bereichen form- und lagetolerant

Fiir die Zukunft geriistet:

- Unsere ConturoMatic-Software ist die Basis unserer TS- und CV-Systeme
und unterliegt der standigen Weiterentwicklung

- Softwareupdates und Erweiterungen stellen wir unseren Kunden
selbstverstandlich kostenfrei zur Verfligung

Bestell-Nr. Preis
103.030 ConturoMatic S1 Auswertesoftware 3.950,00 €
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ConturoMatic S1 Funktionsauszug
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MESSTECHNIK

- Basiskoordinatensystem bilden

- Regressionsgerade, ein- und mehrteilig

- Regressionskreis, ein- und mehrteilig

- Start und Endwinkelfixierung fir
Regressionskreis

- Start und Endpunktfixierung fir
Regressionslinie

- Bestimmung von Radius, Abstand,
Winkel, Steigung, ...

- Winkelanzeige in °/*/", dezimal,
Steigung pm/mm

- Erzeugung von Hilfselementen, Kreis,
Linie, Punkt, Koordinatensystem,
Parallele, lotrechte Linie,
Winkelhalbierende, Winkellinie, ...

- Fixkreisfitting

- Schnittpunktbildung Linie / Linie

- Schnittpunktbildung Hilfslinie / Kontur

- Schnittpunktbildung Linie / Radius

- Erzeugung freier Bezugspunkte

- Hochste Stelle ermitteln

- Tiefste Stelle ermitteln

- Variable Fluchtpunkterzeugung in mm
oder %

- Ausgleichslinie durch x Punkte

- Ausgleichsradius Uber x Punkte

- Laufkugeleinpassung

- Torus Einpassung

- Linienformabweichung, grafisch in X+Z
skalierbar

- Radiusformabweichung, grafisch in
X+Z skalierbar

- Parallelitatsberechnung

- Automatische BemaBung mit
Toleranzbewertung

- Einbindung von Grafik als Info zum
automatischen Priifablauf
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- Toleranzampel

- DXF-Einpassung

- Freier Bemerkungstext

- Konturgebundener Bemerkungstext

- Rauheitsbewertung (Option)

- Umfangreicher Druckprozessor

- Automatische Druckvorlagenzuordnung
zur Referenzteilmessung

- Automatischer Ausdruck nach
Referenzteilmessung

- Ergebnis als Listenausgabe mit
Toleranzbewertung

- Ausdruck im Hoch oder Querformat

- Funktion Positionsnummerierung

- Dynamische Konturverfolgung

- Import diverser Austauschformate und
Daten von Fremdsystemen

- Variabler Datenexport

- Automatischer Datenexport nach
Referenzteilmessung

- Export von Ergebnissen

- Export von Rohdaten

- Export von CXF-Daten

- Einfache Erstellung von autonom
ablaufenden Priifablaufen

- Intelligente Verfahrwegoptimierung

- Einblendbare Gitternetzlinien

- Dynamische Achsenskalierung

- Individuelle Farbanpassung der
Darstellung

- Bedienergefiihrte Tastarmkalibrierung

- 12 wahlbare Bedienersprachen

- Benutzerverwaltung

- Lauffahig unter Windows W7
(32/64Bit) / W10
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